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Arborist 150 1-INTRODUCCION Y UTILIZACION

INTRODUCCION

Este manual explica como utilizar correctamente el Triturador Arborist 150. Lea completamente
este manual antes de empezar a trabajar o realizar su mantenimiento. Si no lo hace puede
producir dafios personales o del equipo. Si Ud. no comprende correctamente alglin punto, no
dude en contactar con su distribuidor mas cercano.

{ATENCION!  Este simbolo avisa de que en ese apartado nos referimos a

informacién importante para su seguridad. Cuando vea este simbolo preste
atencion y lea la informacion adjunta con calma.

Le recomendamos que almacene este manual en el maletin que viene instalado en la maquina.
A continuacién, tome nota de los datos de identificacion de su maquina. Estos datos
identificativos son importantes para pedir recambios. Tome bien todos los nimeros v letras.

Fig 1.1 Placa del numero de serie

Nimero VIN  cieiiiiiiiiiieee

NUmero de Serie.....ccccoieiiinciiiiennnnns

Numero de § s iRellene los espacios en blanco!
Serie '

Este manual cubre los todos los modelos y los de motor integrado, excepto donde se indica el
tipo especifico.

Los parrafos desglosados con letras indican alternativas para diferentes modelos...:

Arborist 150 -Road Tow.- Barra control arriba- Motor diésel (2 opciones)

Arborist 130 -Road Tow. -Barra control arriba- Motor gasolina

ArbTrak 150 —Autopropulsada- Barra control arriba-Motor diésel

Arborist 150 TMP- Montada en tractor. Barra control arriba —Derecha e izquierda,
construida con bomba hidraulica integral y depésito.

Este manual es correcto segun la normativa vigente en el momento de su publicaciéon. Como es
I6gico, es inevitable que en el futuro sufra pequefias modificaciones. En caso de que su maquina
tenga modificaciones respecto a este manual, dirijase a su distribuidor mas cercano.

Este manual también esta referido a los accesorios opcionales, y éstos no se han de entender
como estandar para todos los modelos.

UTILIZACION

JATENCION! Esta maquina ha sido disefiada exclusivamente para
triturar y no debe ser utilizada con otras finalidades. Sélo debe ser
manejada por operarios que estén familiarizados con este manual.
Es peligrosa la utilizacion de recambios no originales. El fabricante
no se hace responsable de las consecuencias que se deriven de la utilizacion de
recambios no originales, ademas esta practica dara por concluida la garantia de
la maquina.

©GreenMechLtd witfi



2-ESPECIFICACIONES Arborist 150

Fig 2.1a Arborist 150 Road-Tow Diesel

Conducto de descarga

Cantrolador

R LARRESEy SUperoy Cublerta del
e - )4 Tnturador

Cubierta del Motor

Fig 2.1b Arborist 130 Road Tow - Motor gasolina

' Barra de Control
& EBoton de
rearmar

Contucto de descarga

Cubierta del triturador

Cubierta
del Motor

Mandos del motor

Freno de mano

RN S gt

Cubierta superior

Ear it T
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Arborist 150

2-ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES TECNICAS Modelos Arborist 130 y 150 Road Tow

Arborist 130
Gasolina

Arborist 150
diesel

Arborist 150
diesel

Capacidad maxima

230mm X 160mm (9 x 6 pulgadas)

Tolva de entrada

970mm x 790mm

Volante triturador

500mm x 25mm

Velocidad 1900 rpm
Cluchill'_a's de 4 cuchillas de disco
trituracion

Rodillos alimentacion

2 X Hidraulicos

Control de potencia

Controlador de rodillos de alimentacion electréonico anti

atascos
T . 50 Livos
SR
e — 23H§a\:§|?ng;ard 26H£e}::=jota 34H{;‘e§:1|30ta
Potencia sonora Lwa 116 dBa 115 dBa 115 dBa
Presion sonora LPa 92 dBa
Longitud 3556 mm
Ancho 1290 mm
)?gg;?cién trabajo) €385 mm
Peso 670 kg 744 kg 748 kg
©GreenMechLtd -6-




2-ESPECIFICACIONES Arborist 150

Conlrol orugas

(en transporte)

Fig 2.1¢ ArbTrak 150 Diesel Con ORUGAS

Plataforma operador

Conducto de descarga
Barra de control

Botén de
rearmar

Cubierta
superior

-
e

ESPECIFICACIONES ArbTrak 150 Modelo sobre orugas

Capacidad maxima

230mm X 160mm (9 x 6 pulgadas)

Tolva de entrada

970mm x 790mm

Volante triturador

500mm x 25mm

Velocidad

1700 rpm

Cuchillas de Trituracion

4 cuchillas de disco

Rodillos alimentacion

2 x Hidraulicos

Control de potencia

Controlador de rodillos de alimentacion electrénico anti atascos

Capacidad depésito hidraulico

30 Litros

Capacidad de combustible

27 Litros

Motorizacién

34HP Kubota diesel

Dimensiones orugas

1450 mm x 230 mm x 300 mm

Presion sobre el terreno

0.203kg/cm2 - 2.88psi

Potencia sonora Lwa 115 dBa
Presién sonora LPa 92 dBa

Longitud 3000 mm
Ancho 1171 mm
Altura (Posicion trabajo) 2380 mm
Peso 1046 kg

o 1 ©GreenMechLid




Arborist 150

2-ESPECIFICACIONES

Conducto de descarga

Depésito
liquido hidraulico
(si existe)

Cubierta del
triturador

Cubierta correas

Conexiones
con el tractor
(si existen)

Soporte tres puntos

Fig 2.1d Arborist 150TMP Montaje en tractor

Cubterta
" superior

Boton de rearmar

olva de entrada

Caja transmisio

Conexion loma fuerza l

TECHNICAL SPECIFICATIONS ArbTrak 150 Modelo TMP (sobre tractor)

Capacidad maxima

230mm X 160mm (9 x 6 pulgadas)

Tolva de entrada

970mm x 790mm

Volante triturador

500mm x 25mm

Velocidad

1800 rpm

Cuchillas de trituracion

4 cuchillas de disco

Rodillos alimentacion

2 x Hidraulicos

Control de potencia

Controlador de rodillos de alimentacion electronico anti atascos

Capacidad depésito

hidraulica

30 Litros (opcional )

Motorizacién

Tractor de 25 - 40 CV

Arbol de entrada

6 ranuras 540 r.p.m. o bien 1000 r.p.m.

Potencia sonora Lwa 115 dBa
Presion sonora LPa 92 dBa
Longitud 2800 mm
Ancho 1171 mm
Altura (Posicion trabajo) 2380 mm
Peso Xxx kg

©GreenMechLtd




2-ESPECIFICACIONES Arborist 150

Ruido

Los niveles de ruido varian segun el material que se procese. También varia el
tiempo de operacion. Los ensayos de emision sonora se han efectuado de
acuerdo con la normativa CE y estan indicados en la correspondiente placa:
Lwa 115 dba.

Se aconseja minimizar el ruido, poniendo el motor al ralenti o parandolo cuando
no se esté en proceso de trituracion.

AATENCION— Los operadores deben utilizar proteccion auditiva adecuada.
Las personas ajenas a la operacion deben permanecer alejadas.

Puntos de enganche para elevacion
Existe un unico punto de enganche situado en la base del conducto de
descarga.

AATENCION- Eleve la maquina con extrema precaucion, ya que el centro de
gravedad puede no estar exactamente debajo del centro de elevacion.

Lanza y enganche — Modelos remolcados
Enganche de bola, freno de inercia y cable de seguridad.

A CUIDADO- Comprobar que el vehiculo que vaya a arrastrar la maquina es
adecuado para remolcar el peso arrastrado y la carga sobre el enganche.
Verificar si se cumple la legislacion vigente en el pais.

Requerimientos del tractor para instalar el modelo TMP

25 —40 C.V. con eje de la toma de fuerza con 6 ranuras.

Toma fuerza a 540 r.p.m. o 1000 r.p.m. (ver Seccion 4.6 para cambiar poleas)
Posibilidad alimentacion eléctrica para el sistema anti-atascos

El modelo TMP sin bomba integrada requiere un bombeo de un flujo de aceite
continuo de 22 litros/min (4.8 galones/min) a 172 bar (2500 psi).

-9- ©GreenMechLtd
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Arborist 150

3-SEGURIDAD

3.1 Asegurese que:

3.1.1 Todos los usuarios deben haber sido
correctamente adiestrados en la maquina.
(Existen cursos de formacion especificos,
consulte a su distribuidor.)

3.1.2 Quien opere la maquina haya leido y
comprendido este Manual.

3.1.3 Quien opere la maquina haya leido y
comprendido todas las notas y detalles de
este Manual.

3.1.4 El operador de la maquina vista
equipo adecuado, incluyendo ropa cerfida,
guantes y proteccion ocular y auditiva.

3.1.5 La maquina debe estar nivelada y con
la tolva de alimentacion a una altura no
superior a los 600 mm (fig 3.4.3).

3.1.6 Cuando desenganche la maquina del
vehiculo de transporte (modelos MT), se
deben utilizar el freno de estacionamiento
y/o las cuiias de freno.

3.1.7 Todas las protecciones estan en su
sitio y en buen estado.

3.1.8 Los discos de corte estan en buen
estado y bien fijados

3.1.9 Todos los discos deben afilarse y ser
sustituidos por conjuntao.

3.1.10 Debe controlarse con regularidad
que todos los elementos de fijacion estan
apretados.

3.1.11 Sdlo debe triturar madera limpia de
elementos impropios como clavos, piedras,
etc.

3.1.12 Debe disponer de un kit de primeros
auxilios en las proximidades de trabajo, que
incluya vendas grandes.

3.1.13 Se disponga de un extintor de
incendios cerca de la maquina.

3.2 Nunca debe:

3.2.1 Trabajar en la maquina mientras no
esté parado el plato de corte, y también lo
esté el motor o la toma de fuerza.

3.2.2 Trabajar sin ropa de seguridad o sin
proteccion de ojos, oidos y guantes, ni
ropas de alta visibilidad si trabaja junto vias
publicas.

©GreenMechLud
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3.2.3 Trabajar con ropas que no sean
cenidas.

3.2.4 Trabajar bajo un equipo suspendido
sin un soporte adecuado

3.2.5 Trabajar con personal sin
conocimientos, ni en el caso de encontrarse
personas ajenas al trabajo en las
proximidades de la maquina.

3.2.6 Dejar la maquina desatendida con el
motor a maxima velocidad (Ver seccion 4)
3.2.7 Introducir ningun miembro de su
cuerpo en la tolva de alimentacion, mientras
la maquina esté funcionando.

3.2.8 Trabajar bajo los efectos del alcohol o
las drogas.

3.2.9 Operar dentro de un edificio o un local
cerrado.

3.2.10 Subirse a la tolva de alimentacién.
3.2.11 Impedir u obstruir el boton de parada

3.3 Siempre debera:

3.3.1 Comprobar la maquina antes de
empezar a ftrabajar (Ver Seccion 4
Preparacion y Seccién 5.1 Trabajando:
antes de empezar).

3.3.2 Preste atencion a los riesgos
potenciales del area de trabajo (por €.
Agujeros, raices, obstaculos y tipos de
materiales a triturar).

3.3.3 Alimente la maquina desde un lado.
3.3.4 Mantenga despejada la zona de
descarga.

3.3.5 Disponga de un segundo operario
debidamente formado en las proximidades.
3.3.6 Mantener siempre una disciplina de
trabajo seria.

3.3.7 Hacer. En su momento, el
mantenimiento adecuado (Ver Seccion 6:
Mantenimiento Periddico).

3.3.8 Prestar atencion a la direccion de
descarga de la tolva y a la direccién del
viento, para evitar tirar la viruta en zonas
perjudiciales a personas o bienes

3.3.9 Mantener la maquina nivelada

3.3.10 Comprobar que la ruta de
aprovisionamiento de material a la maquina
esté libre de obstaculos, =zanjas u
ondulaciones...

3.3.11 Quitar la llave de contacto al efectuar
cualquier tarea de mantenimiento.



3-SEGURIDAD

Arborist 150

Barra de Control y
Boton de rearmar

Fig 3.4.1

POSICIONES DE LA BARRA DE CONTROL

(Visto hacia el lado izquierdo de la tolva)
PARADA ALIMENTAR RETROCEDER

(Visto hacia el lado derecho de |a tolva)
RETROCEDER ALIMENTAR PARADA
e ——— _—

Fig 3.4.2a Control marcha / parada motor diesel

— -
R :

A o E-
=)

\\..

==
T ==

.

3.4.2b Llave contacto-Motor gasolina

Llave de contaclo
bajo esta tapa

3.4 Interruptores y controles de

seguridad

3.4.1 Paro de emergencia/Barra de
control (fig 3.4.1)

En caso de emergencia, presione la barra
de control a la posicion de paro (STOP).
Esto bloqueara los rodillos de alimentacion

3411 Una vez solventada la
emergencia, se debe proceder como
sigue:

3.4.1.2 Para volver a hacer funcionar
los rodillos, pulsar el boton de
rearmar y poner la barra de control
en posicion ALIMENTAR.

3.4.1.3 En caso de parar los rodillos
de alimentacién por otros motivos que
no sean una emergencia, reanudar el
trabajo mediante la operacion 3.4.1.2.
3.4.1.4. Para invertir la alimentacion,
tirar de la barra de control hacia
afuera. Para activar la alimentacion
empujar la barra de control hacia el
triturador.

3.4.2 a/lb Parada del motor
3.4.2.1 Para parar el motor apretar el
boton de parada (en la unidad de
control) y/o girara izquierdas la llave
de contacto (posicion “0").
3.4.2.2. Para volver a poner en
marcha, girar la llave a la posicién “1”

3.4.2 c Parada en modelos TMP
Desconectar toma de fuerza del tractor y
parar el motor.

A /ATENCION! No arranque el
motor hasta eliminar la emergencia.

3.5 Interruptores de control

Existen interruptores automaticos para parar

y evitar arrancar en condiciones especificas.
3.5.1 Existe un fusible para parar el
motor por sobrecalentamiento en el
radiador
3.5.2 Hay un interruptor de paro por
baja presion de aceite, situado en la
bomba de aceite.

3.6 Sistema anti-atascos
3.6.1 Cuando el motor baja de unas
revoluciones pre-ajustadas, se paran
los rodillos de alimentacion.
3.6.2 Un sensor de sobrecarga
invierte la alimentacion (si ocurre).

©GreenMechLid



Arborist 150

3- SEGURIDAD

Fig 3.4.3 Altura tolva enitrada

Altura maximade
la tolva de enfrada

600 mm(24 “)

Fig 2.7.1 Control movimiento (orugas)

Fig 3.7.2 Control de las orugas
TR S5 e

B Palancas
| movimiento

Acelerado
manual

©GreenMechLtd
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3.7 Control de las orugas

Un conmutador de dos posiciones
selecciona la tarea de desplazamiento o la
de trituracion. En la posicion de

desplazamiento, el sistema anti-atascos
impide el movimiento de los rodillos de
alimentacion.
3.7.1 En el conmutador, seleccionar
la posicion DESPLAZAR (Fig. 3.7.1.)
3.7.2 Las palancas de control actdan
sobre las orugas (Fig. 3.7.2). Empujar
para mover adelante y tirar para
mover hacia atras.
3.7.3 Utilizar el acelerador manual
para controlar la velocidad del
desplazamiento.

TENCION-: El volante de las

cuchillas gira mientras el motor esta
en marcha.



Arborist 150 3-SEGURIDAD

3.8 Simbolos en la maquina
Afectan a la seguridad del operador y a la correcta utilizacion y mantenimiento

de la maquina. Compruebe que todo el personal comprenda y se familiarice con
su significado antes de operar con la maquina.

Simbolos importantes para la seguridad’.
Comprenda el significado de los diferentes simbolos

R ode
NO Riesgo de iesg Sibish

MIVELADA proyeccion | proyeccion | “UURE |PRECAUCION

SEGURIDAD GENERAL
> PRECAUCION | SACAR LA LLAVE |NO ARRANCAR
M ELMOTOR
Riesgo de
PRECAUCION ,,,o,'icdo,, ATENCION :‘::f:c: an FRENG
Aﬁ é m de objetos. | AL RUIDO INCORRECTO
i ~ LEER USAR USAR USAR
V] i | | | e | GAstoy | romooo| S |
el P RS isTRUCCIONES | VISERA AUDITVA | apgcuapa| "
9 ‘a T MAQUINA
Hi=|o”

;O nCORRECTO | de objetos | de objetos |, eones
O MAQUINA ALEJAR 5%?33;:1 COLOCAR TUERCAS
NNELADA PERSONAL TUBO TooASLAS | SIEMPRE

-CORRECTO AJENO

DESCARGA FROTECCIONE S| ”RET'“DAS|

Comprobaciones de Operacion
Diariamente, antes de utilizar la maquina efectie estas comprobaciones

CONTROLES DIARIOS

COMPROBAR PARAR MOTOR

8 * -CADA 8 HORAS SACAR LA LLAVE
-DIARIAMENTE
trs | @weellD)
: 1. COMPROBAR 2 COMPROBAR 3. COMPROBAR
- b b MVEL MIVEL NIVEL ACEITE
L i N REFRIGERANTE ACEITE HIDRAULICO
1 4 COMPROBAR 6 COMPROBAR 6. COMPROBAR SI
| (@)« RNVELACION SI ELFRENO EL DISCO DE CORTE
Pl | 5 MAQUINA ESTA PUESTO ESTA LIMPIO
—_—
O] & 7.COMPROBAR §I | & COMPROBARSI | 5 BOLOQUEAR EL
o : ESTAN PUESTAS | LA TOLVA ENTRADA TUBO DE
o C ) clo- B = TODASLAS ESTA LIMPIA DESCAERGA
. —=a) & ' & PROTECCIONES
<=

‘ - | 1 10. CONTROLAR R v 12. AUMENTAR
| |~ G- | POSICION DE BARRA : LASR.P.M.
. . ; ELMOTOR
1o " 12 DE CONTROL DEL MOTOR

©GreenMechLtd -13-



Arborist 150 3- SEGURIDAD

Informacién importante sobre seguridad.

PRECAUCION - CuiDADO PRECAUCION -RIESGO DE
CON LAS RAMAS EXPULSADAS PROYECCION DE CB.ETOS
o

o _
A
i i : 5
E ey W - g
ALIMENTAR DESDE LOSLADQS ‘\.
NUNCA DESDE EL CENTRO
=

PRECAUCION

MANTENERSE LEJOS DEL TUBO Utilizar pantalla de
DE DESCARGA proteccion facial

|CUIDADQ! Riesgos en la tolva de entrada

.

F

BOOMAX ,

NO OPERAR CON LA TOLVA
DE ENTRADA A MAS ALTODE
60 CENTIMETROS DEL SUELO

No introduzca las manos - No se suba

NIVEL SONORO PUNTO SUSPENSION
L't‘l'*
1 20 dB Utilizar siempre proteccion

USAR PROTECCION auditiva adecuada
AUDITIVA

POSICION DE TRANSPORTE
{CUIDADO!

{ g

SUETAR ESTA PIEZA ANTES
DE DESPLAZAR LA MAQUINA

No subaala
tolva de carga

©GreenMechLd -14-



3-SEGURIDAD

Arborist 150

Informacién importante sobre seguridad.

i CUIDADO !

i CUIDADO ! Hay riesgo
de aplastamiento

£
L
/

No suba o baje
pendientes de
mas de 20 grados

No trabaje o aparque
arriba o abajo
de una ladera

Informacion sobre mantenimiento

7N

1

540

Prestde atencion
al sentido de giro
y a la velocidad

Poner Gasolil

Poner con aceite hidraulico

| DiEsEL ]

L
4

HYDRAULIC |
OIL ;

Punto de engrase

Cada 40 horas
o semanalmente

Limpiar Radiador

| Cada 8 horas

Cada 40 horas

Verificar Soplar
pantalla panel
radiador radiador

-15 -

Engrasar cada 40 horas con
grasa de alta temperatura

ugn Tomp ‘_,:’A"-..ﬂ‘ j

©GreenMechLtd



Arborist 150 3- SEGURIDAD

Informacion relativa a la operacién

Control del conducto de descarga Barra de control. Vista desde lado izquierdo
"\ o hd g
—
=> Empujar para parar
Centrar para alimentar
AI\,E E&E]A Tirar para retroceder

ABAJO
\ TAzoL)
o

& ™

Informacion sobre las orugas

Conduccion orugas y acelerador
Control

Desplazar/Triturar

Q X
Y

Arriba para Triturar
Abajo para Desplazar

Palanca izquierda
Oruga izquierda - Adelante - Atras

Palanca derecha
Oruga derecha - Adelante - Atras

Palanca con mango rojo
Acelerador - Lento - Rapido

©GreenMechLid -16 -



Arborist 150 4-PREPARACION DE LA MAQUINA

4.1 Llenado de combustible y
estacionamiento. Ver apartado 4.6
para modelos sobre tractor.

Fig 4.1. Depodsito combustible

411 Llene el deposito con el
combustible adecuado.
4.1.2 Si es necesario, llene hasta
arriba el deposito del hidraulico con el
aceite adecuado. Ver Capitulo 6.
Modelos remolcados (a)
4.1.3a Ponga la maquina en posicion

horizontal.
4.1.4a Ponga el freno de mano.
4.1.5a Si la maquina va ser

desenganchada del vehiculo, actie

con el sistema de elevacion de la

lanza, y levantela para separarla del

vehiculo remolcador. Frene y calce las

ruedas.

4.1.6a Ajuste la altura de la rueda

auxiliar para nivelar la maquina.

4.1.7a Para obtener la altura correcta

de la tolva de entrada, ajuste la altura

de la rueda auxiliar. (Ver apartado 4.2).
Modelos con orugas (b)

4.1.3b Ponga la maquina en para que

el cuerpo esté en posicion horizontal.

Si esta sobre un remolque.

4.1.4b Asegure la maquina al remolque

y frene bien el remolque.

Fig 4.1a Lanza ajustable
Modelos remolcados

4.2 Ajuste lanza de remolque
4.2.1 Soporte el frontal y la trasera
de la maquina con soportes (gatos)
adecuados y afloje los tornillos de
blogqueo (fig 4.1a).
4,22  Ajuste los soportes (gatos)
hasta situar la tolva de alimentacion a
una altura de 600 mm sobre el suelo
423 Una vez alcanzado el ajuste
adecuado, coloque y  apriete
fuertemente los dos tornillos de
bloqueo
4.2.3 Retire los soportes

Freno de mano

Tenga presente que al cargar el
A vehiculo aumentara la altura de la
tolva.

©GreenMechLud -17-
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Fia 4.3 Trabas del panel de la entrada

(]

Panel de la entrada

Fig 4 4. C onducto de descarga

Traba de |a orientacion

Traba de la bisagra

Fiq 4 5 Posicion de trabajo (Tipica)

©GreenMechlLtd

o R

4.3 Tolva de alimentacion
431 Retire los pasadores del
pestilo de la tolva (en posicion
transporte) (fig 4.3), Baje con
suavidad el faldon hasta la posicion
de trabajo.
Nota: Los modelos sobre tractor no
incorporan este faldon.
4.3.2 Mida la altura de la tolva hasta
el suelo, utilizando el faldén como
guia. Si es superior a 600 mm, siga
las indicaciones del punto 4.2 o
desenganchela del vehiculo y ajuste
la altura levantando bajando la rueda
auxiliar.
4.3.3 Tire de la palanca de bloqueo,
para liberar la barra de control.

/ATENCION! La tolva de alimentacion
no debe encontrarse a una altura sobre el
suelo superior a 60 cm (figura 3.4.3).
Ajustar la lanza en los modelos remolcados.

ACUIDADO, Antes de desplazar la
maquina, es necesario plegar y asegurar el
faldén de la entrada.

4.4 Conducto de descarga (Fig 4.4)

431 Si es preciso, levantar el
conducto de descarga hasta |la
posicion de trabajo y fijarlo.
4.3.1 Aflojar las manillas de bloqueo
de la orientacion y ajustar el tubo en
la en la posicion deseada. Fijarlo bien
4.4.2 Ajustar el deflector en la
posicion adecuada y fijarlo.

A:CU]DADO! No orientar la descarga

en direccion a la zona de alimentacion

A /ATENCION! En los modelos de
orugas, y durante el desplazamiento,
asegurarse que el conducto de descarga no
apunte hacia el conductor.

4.5 Posicion de trabajo

(Modelos remolcables)
La figura 4.5 muestra la maquina en una
posicion de trabajo tipica, con el faldon de
entrada bajado y el conducto de descarga
orientado en una posicion que no interfiere
con la alimentacion.
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Fig 4.6.1

Poleas transmision acoplamiento
al tractor.Se muestra el cambio
de 540 rpm a 1000rpm

Pasadores
Soporte Inferior

F =

Fig 4 6.3 Tuberias y cables

Cables eléctricos

e —,

4.6 Acoplamiento al tractor
(Solo modelos TMP)

4.6.1 Verificar velocidad de la toma de
fuerza del tractor.

Los modelos TMP vienen ajustados de
origen a 540 rpm. Para 1000 rpm hay
que intercambiar las poleas (Ver
apartado 4.8 y figura 4.6.1

4.6.2 Retirar los pasadores de unién del
triturador (Fig. 4.6.2)

4.6.3 Bajar la union de tres puntos del
tractor y presentarla frente al triturador.
46.4 colocar los dos pasadores
inferiores uniendo el tractor al triturador.
4.6.5 Asegurar pasadores con clavijas.
46.6 Ajustarla uniéon superior a la
longitud correcta y poner el pasador.
Asegurarlo con la clavija.

4.6.7 Parar el motor del tractor

4.6.8 Comprobar que el eje de la toma
de fuerza es de longitud correcta. Antes
de modificar algo ver el apartado 4.4

iCUIDADO! La toma de fuerza va
equipada con una proteccion y su final debe
acoplarse al arbol de toma de fuerza del
tractor. Dibujos sobre la toma de fuerza
pueden ser incorrectos.
4.6.9 Apretar los dos botones con muelle
y deslizar sobre el eje del tractor, hasta
gye los botones salten en la situacién
correcta.
4.6.10 Apretar el botdn con muelle Unico
del final del embrague de trinquete vy
deslizarlo sobre el eje de la caja de
transmision hasta que salte en su
posicion correcta.
4.6.11 Conectar el zocalho de enchufe al
del tractor.
4.6.12 Solo en maquinas sin bomba
hidraulica integrada. Conectar las
tuberias al tractor asegurandose que no
tengan dobleces.(Fig. 4.6.3.)o orientar la
descarga en direccion a la zona de
alimentacién

AICUIDADO! Asegurarse que el
conducto de descarga no choque con la
cabina del tractor cuando sea levantada.
4.6.13 Poner en marcha el motor del
tractor y tenerlo a baja velocidad.

4.6.14 Operar el sistema de elevacion vy
bajar la maquina hasta que se apoye en
el suelo

46.15 Comprobar que la tolva de
entrada no esta a mas de 600 mm del
suelo.

4.6.16 Comprobar funcionamiento de la
toma de fuerza.

4.6.17 Conectar las luces laterales del
tractor para que se active el sistema anti
atascos.

4.6.18 Apretar el botén de rearmar para
poder wusar la barra de control.

©GreenMechLtd
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4.6 Longitud arbol toma de fuerza (solo modelos TMP)

El arbol de la toma de fuerza tiene que superponerse en 150 mm en la situacion mas larga y

no llegar a fondo en la situacion mas corta. Seguir siempre las instrucciones de conexion.
4.7.1 Para acortar la toma de fuerza, separar cada seccién y recolocarla en la maquina.
4.7.2 Levantar la maquina hasta que se obtenga la separacién minima.
4.7.3 Soportando las dos secciones frente a frente, marcar un punto de 25 a 50 mmm
detras de donde el guarda tubo se encuentra con la guarda de la otra seccion. Vuelva a
hacerlo en el lado opuesto.
4.7.4 Ajustar la union del tractor para establecer la longitud del arbol.
4.7.5 Comprobar que hay 150 mm de superposicion entre las dos marcas.
4.7.6 Serrar el exceso de guarda y eje en cada marca y limpiar de rebabas y limaduras.
4.7.7 engrasar el arbol, remontar la maquina y comprobar funcionamiento.

4.8 Intercambiar poleas (solo modelos TMP)
4.8.1 Con una llave hexagonal, aflojar todos los tornillos de los cubos de ambas poleas
4.8.2 Sacar suficientes tornillos para llenar los agujeros de extraccion.
4.8.3 Engrasar las roscas colocar tornillos en agujeros de extraccion y apretar
alternativamente los tornillos hasta que los cubos estén sueltos.
4.8.4 Sacar las poleas de los ejes.
4.8.5 Montar las poleas de nuevo, intercambiando los ejes.
4.8.6 Colocar los tornillos y apretarlos, asegurandose que las poleas estén alineadas.
4.8.7 Golpear con martillo el exterior del cubo para asegurar que todo esté bien montado.
4.8.8 Reapretar todos los tornillos.

©GreenMechLid -20-
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Fig 5.1.1 Pie de apoyo

©GreenMechLid

5.1 Comprobaciones previas:

5.1.1 Compruebe que la maquina esta
parada, tiene retirada la llave de
contacto, las ruedas estan bloqueadas,
el freno de estacionamiento accionado
(si lo tiene), el pie de apoyo esta bajado
(ig 5.1.1), si la maquina esta
desenganchada del vehiculo.
.5.1.2 Compruebe que la maquina esta
horizontal y la tolva de alimentacion esta
a una altura no superior a los 600 mm
del suelo (fig 3.4.3).
5.1.3 Compruebe el nivel de aceite (Ver
el manual del fabricante del motor).
5.1.4  Compruebe el nivel del liquido
hidraulico (Ver Capitulo 6).
5.1.5 Compruebe que todo este
apretado y que las conexiones
hidraulicas no tengan fugas.
5.1.6 Compruebe el estado de los
discos de corte:
5.1.6.1 Afloje el tornillo de la
cubierta del motor.
5.1.6.2 Levante la cubierta del motor.
(En modelos TMP quite la cubierta de
las correas).Compruebe que nada
esté girando.
5.1.6.3 Quite los tornillos de la tapa
de la camara de trituracion.
5.1.6.4 Mediante la chimenea, abra
la camara de trituracion, hasta tener
un facil acceso al volante y a los
discos. (fig. 5.1)
5.1.6:5 con precaucion gire el
volante de inercia, para comprobar la
sujecion y estado de los discos.
5.1.6.6 Retire cualquier viruta suelta.
5.1.6.7 Si hay algun tornillo flojo,
Vea apartado de mantenimiento 6.7.
5.1.6.8 Cierre la camara de
trituracion y apriete los tornillos.
8.1.7 Retire cualquier suciedad del
radiador de refrigeracion y  del
compartimiento del motor.
51.8 Coloque y asegure todas las
cubiertas y paneles.
5.1.9 Compruebe que la chimenea de
descarga esta bien orientada y bien
fijada (ver apartado 4.4)
5.1.10 Estudie la zona de trabajo vy, si es
preciso, sefalice la zona de descarga.
5.1.12 Compruebe que se hayan
cumplido todos los procedimientos de
seguridad.

A /ATENCION! Cuidado con los filos

las cuchillas y con movimientos

inesperados
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5.2 Control motor diesel
Marc!}
Ralenti

I ¢ |
W
> Gl e i

fi
Amanque

Llave de contacto

5.2.4b Motor gasolina y cubiertas

Llave de contacto

A iATENCION! Trabajar siempre con
el triturador nivelado o con la tolva de
entrada ligeramente mas baja para
minimizar el riesgo de caida de material.

5.2 Arrancar la maquina:
5.2.1 Comprobar que no haya personas
en las proximidades de la maquina.
523 Compruebe que la barra de
control se encuentra en la posicion de

©GreenMechLtd
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PARADA o en RETROCEDER (por
seguridad).

Motores diesel (a) (Figura 5.2)
5.2.3a Gire la llave hasta la posicion |
(precalentamiento) y espere a que
aparezca en la pantalla “speed 0
rev/imin”.
5.2.4a Pulse el botdon verde (START) y
arranque el motor.
525a Aumente la velocidad con el
mando (IDLE-RUN), o con el acelerador
manual.
5.2.6a Apriete el botén de rearmar y
disponga la barra de control para el
trabajo. (Fig. 3.4.1)

Motores de Gasolina (b) (Fig.5.2b)
5.2.3b Abra los paneles pasa acceder a
la llave y al control.
5.2.4b Gire la llave hasta la posicion 1.
5.2.6b Ponga la llave en la posicién 2 y
mantenga la presion hasta que el motor
haya arrancado. Suelte la llave (se
queda en posicion 1) y deje calentarse
durante un minuto y quite el
estrangulador si lo hubiera puesto.
5.2.6b Aumente la velocidad hasta su
regimen de trabajo con el acelerador
manual.
52.7b Apriete el botéon de rearmar y
disponga la barra de control para el
trabajo. (fig. 3.4.1)

Modelos TMP (c)
/ATENCION! Aseglrese que la
maquina descansa sobre su soporte y no

hay esfuerzo en la union con el tractor

5.2.3c Arranque el tractor.

5.24c Conecte la toma de fuerza.
Compruebe que las luces estén
encendidas.

2:2.56 Establezca la velocidad de

regimen (540 rpm)

5.3 Parar la maquina
5.3.1 Presione la barra de control,
hasta la posicion de PARADA (STOP)
5.3.2 Reduzca la velocidad del motor
hasta el réegimen de ralenti. (fig.5.2)
5.3.3 Pulse el boton rojo de parada.
5.3.4 Ponga la llave de contacto en la
posicion 0.
5.3.4 Espere que se pare el disco de
trituracion.

En modelos TMP desconectar toma

de fuerza y parar el motor

{ATENCION!

volante de trituracion
segundos en pararse

Debido a la inercia,
tardara algunos
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5.4 Bloqueos

iCUIDADO! Atencion a los
filos afilados y al polvo. Use guantes
y proteccién ocular.
5.4.1 Pare el motor y saque la llave.

5.4.2 Abra la camara de trituracion. Ver
apartado 5.1.

jCUIDADO! EI material triturado es
inflamable. Prevea que habra cantidad y
evite que llegue al compartimiento del
motor. Saque todo el material triturado.

5.4.3 Abra el conducto de descarga e
inclinelo para inspeccion y limpieza.
5.4.4 Limpie todo el conducto con un
cepillo adecuado que limpie los codos
del tubo.

5.4.5 Compruebe que el volante de
trituraciéon gira libre. Muévalo en sentido
del giro normal. Si todo esta bien vaya al
punto 5.4.12

A jATENCION! Cuidado con los filos
de las cuchillas y con movimientos
inesperados

Si el volante no gira con libertad,

proceda como sigue:
5.4.6 Suelte el muelle del rodillo de
alimentacion y separe el rodillo movil del
rodillo fijo.
5.4.7 Inspeccione las cuchillas desde la
tolva de alimentacién, y, con mucho
cuidado, limpie todo el material.
5.4.8 Con cuidado, saque la materia
suelta alrededor del volante de
trituracion. Mire si hay obstrucciones.
5.4.9 Con cuidado gire el volante en
sentido opuesto al normal, para asi
liberar de cualquier bloqueo. Para ello
ayudese con una barra.
5.4.10 Extraiga todo el material que
pudiera causar obstruccion. Compruebe
que el volante gira con libertad.
5.4.11 Compruebe el estado de las
cuchillas. Vea apartado 5.1.6
NOTA IMPORTANTE. Intente siempre
encontrar la causa que haya producido el
bloqueo. Por ejemplo: Cuchillas no
afiladas, correas flojas, etc...
5.4.12 Ponga el rodillo mavil en su
pocion y monte el muelle. Vuelva montar
todas las cubiertas con sus fijaciones
bien sujetas y compruebe todo por
seguridad.
5.1.13 Arranque
compruebe que va bien.
NOTA. Si la maquina no funciona,
repita el proceso o contacte con el
Servicio Técnico.

la maquina vy

©GreenMechLtd
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Fig 5.5.1 Control de las orugas
i LA R

Palancas

Acelerador 2 2,
| movimiento

manual

Nota: En trituradoras con orugas, y al
efectuar desplazamientos, es preferible
conducir desde la parte trasera.

Precauciones al operar
Maquinas sobre orugas.

A ATENCION! No estacione la
maquina orientandola directamente hacia
arriba o hacia debajo de un terreno
inclinado.

A /ATENCION!  Evite giros estaticos
sobre superficies duras. Eso desgasta
fuertemente las orugas.

A /ATENCION! En los modelos de
orugas, Yy durante el desplazamiento,
asegurarse que el conducto de descarga no
apunte hacia el conductor. En
desplazamientos largos, conectar el
triturador para expulsar los gases de
escape.

A {ATENCION! No se desplace
directamente en pendientes de mas de 20
grados. Las pendientes de hasta 30 grados
deben atravesarse con mucho cuidado...

©GreenMechLtd

5.5 Desplazamiento autonomo en
modelos ArbTrak (Con orugas)

554 Colocar el conmutador
TRITURAR/DESPLAZAR (CHIP/TRAK)
en posicion DESPLAZAR (TRAK). Ver la
(Fig 3.7.1)

5.5.2 Empujar conjuntamente las dos
palancas de desplazamiento para
desplazarse adelante.

5.5.3 Ajustar el acelerador de mano para
aumentar o reducir la velocidad.

5.5.4 Empujar una sola de las palancas
para girar a derecha o izquierda.

555 Al llegar al lugar de trabajo,
estacionar la maquina sobre un suelo
liso y nivelado.

5.5.6 Ajustar al minimo el acelerador
para reducir la velocidad del motor.

5.6 Preparar transporte
(Al terminar una tarea)

5.6.1 Comprobar que el motor esta
parado y que el triturador esta quieto.
5.6.2 Limpiar de material y residuos la
tolva de alimentacion y el cuerpo de la
maquina.
5.6.3 Abrir las cubiertas y extraer todos
los residuos.
5.6.4 Inclinar el conducto de descarga y
ponerlo en posicion de transporte
(normalmente hacia adelante).
5.6.7 Si9 estuviese separada del
vehiculo remolcador, engancharla.
Levantar la rueda auxiliar, conectar el
cable de seguridad y la conexion
eléctrica.
Modelos TMP. Levantar la unién al
tractor. Conducir con cuidado. Doblar el
conducto de descarga si es necesario.
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5.7 Detalles de Operacion

5.7 Comprobar que, con el
acelerador al maximo, el disco de
corte esta a mas de 2.300 r.p.m.
NOTA: Si el motor no esta a
maxima velocidad, el sistema Anti-
atascos no permitira ni alimentar
(entrar material), ni retroceder (sacar
material).

5.7.2 Mientras no triture, mantenga
la maquina a marcha lenta (ralenti).
5.7.3 Al alimentar la trituradora,
preste atencion, que no le golpeen a
Usted las ramas que retroceden al
no ser absorbidas por los cilindros
de avance o que “rebotan” en esos
cilindros...

5.7.4 Introduzca la punta de mayor
diametro de la rama en primer lugar,
sostenga la otra punta, y presione
contra los rodillos de alimentacion.

NOTA: Si el triturador se bloquea,
interrumpa la alimentacion. Si sigue
alimentando, dificultara la tarea de
solventar el atasco.

A {ATENCION!  No afloje el
tubo de descarga mientras esté
triturando. La altura de descarga se
ajusta por el deflector del tubo de
descarga.

A {ATENCION! Mantenga
siempre despejada de personas el
area de trabajo. Compruebe con
frecuencia que solo esté en esa area
el personal autorizado.
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A TABLA DE MANTENIMIENTO

iCUIDADO! Antes de efectuar cualquier tarea de mantenimiento saque la llave de contacto.
Las cubiertas del motor y de la transmision estan cerradas con tornillos hexagonales (allen), que requieren llave
adecuada. Vuelva a montarlas y asegure su cierre. Estas instrucciones se refieren a todos modelos con
excepcion a los que tienen tareas especificas sefialadas (por ej. Remolque, TMP, ArbTrak, etc.)

Capitulo Pagina

DIARIAMENTE

MOTOR-Comprobar niveles aceite y refrigerante. Ver Manual Motor 6.2y6.3 30
Comprobar el nivel del aceite hidraulico 6.4 30
Comprobar el nivel del combustible 6.5 30
Comprobar todas las correas transmision 6.6 30
Comprobar estado cuchillas y tornillos fijacién (con herramientas especiales) | 6.7 31
Limpiar parrilla radiador y alrededores ( no TMP) 6.8 31
Comprobar funcionamiento barra de control y alimentacion 3.4 11
Comprobar estado de las orugas (solo ArbTrak) Ver manual orugas
Comprobar transmisién ,tuercas, rodillos y rodamientos (solo ArbTrak) Ver manual orugas
Al trabajar las primeras 50 horas

Comprobar la tension de las correas 6.9 30
Comprobar el nivel de la bateria (no TMP) 6.13 33
Comprobar la presion y estado de ruedas y neumaticos(solo remolques) 6.14 33
Comprobar estado y funcionamiento del freno (solo remolques) 6.15 34
Comprobar las conexiones hidraulicas 6.18 35
Comprobar todos los montajes (re-apretar tornillos y tuercas) 6.19 35
Comprobar funcionamiento barra control y sistema de alimentacién 3.4 11
Mantenimiento del motor Ver Manual del motor

Cada Semana- Ademas del Mantenimiento Diario

Soplar el radiador (no TMP) 6.8 31
Comprobar la tension de la correa 6.9 30
Limpiar a fondo la maquina con vapor 6.10 32
Limpiar el filtro del aire (no TMP) 6.11 33
Comprobar las conexiones eléctricas 6.12 33
Comprobar el nivel de la bateria (no TMP) 6.13 33
Comprobar funcionamiento barra control y sistema de alimentacion 3.4 11
Comprobar la presion y estado de ruedas y neumaticos (solo remolques) 6.14 33
Comprobar y ajustar frenos (solo remolques) 6.15 34
Engrasar cojinetes y pivotes 6.16 y6.1 | 34
Comprobar las conexiones hidraulicas 6.18 35
Comprobar nivel aceite en caja transmision (solo TMP) 6.17 34
Comprobar arbol toma de fuerza (solo TMP) (solo TMP) Ver instrucciones
Comprobar todos los montajes (re-apretar tornillos y tuercas) 6.19 | 35
Cada 250 horas-Ademas del mantenimiento diario y semanal
Comprobar todos los niveles de los fluidos 6.2,6.3,6.4 30
Comprobar estado y funcionamiento de los frenos (solo remolques) 6.15 34
Comprobar estado de cojinetes y pivotes 6.16 34
Mantenimiento del motor ( no TMP) Ver manual Motor
Comprobar apriete tornillos montaje eje 6.19 | 35
Comprobar transmision ,tuercas, rodillos y rodamientos (solo ArbTrak) | Ver manual orugas
Sustituir elemento del filtro de retorno (Modelos TMP) 6.20 | 35

Cada 1000 horas-Ademas del mantenimiento de 250 horas

Cambiar aceite hidraulico y sustituir elemento filtrante 6.21 35
Vaciar y rellenar la caja de transmision (solo TMP) 6.17 34
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MANTENIMIENTO DEL MOTOR DIESEL

RUEDAS T FRENOS

PRESION NEUMATICOS

MANTENIMIENTO DE ORUGAS

VER MANUAL DEL FABRICANTE

Ver el Manual del chasis AL-KO
Todas las referencias a ruedas y frenos
Se aplican a remolques opcionales

2.7 bar (40 Ib/in?)

Ver Manual especifico de orugas

LUBRICANTES RECOMENDADOS:

Aceite hidraulico:

Grasa:

Aceite caja transmision (solo TMP)
Motor:

ISO 32

Complex EP2 (alta temperatura)
EP90

SAE 15W-40 APICD

©GreenMechLid
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6.1 Puntos de Engrase (Ver apartado 6.14)

Fig 6.1a Puntos de engrase Arborist 130 y 150 Modelos remolcados

_ Cubierta de la
""T

Cuibierta del
motor

- ¥’

1

Ry My
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Fia6.1c Puntos de engrase Arborist 150 TMP Montada en tracter
6.17
Cubierta
Correas
Cubierta
superior
6.1.5
6.1.6
614
6.1.3
6.1.2
6.1.1 (no mostrada)
Engrasar salvo donde se indique lo contrario En todos los modelos (salvo donde se indique)
Lanza (modelos remolcados) 2 engrasadores
6.1.1 Orugas (ArbTrak) Ver manual instrucciones

Arbol de la Toma de fuerza (TMP) Limpiar y engrasar ligeramente
Colisa rodillo alimentacion mévil 1 engrasador

Rodamiento rodillo movil 1 engrasador bajo cubierta bateria
Rodamiento rodillo fijo 1 engrasador bajo cubierta bateria-Ver nota 1
Rodamiento frontal del volante 1 engrasador separado (Figura 6.1.3

Rodamiento trasero del volante 1 engrasador separado (Figura 6.1.3)
Control rodillos alimentacion Limpiar y engrasar ligeramente
Articulaciones tension correas Limpiar y engrasar ligeramente
Nota No ponga exceso de grasa. Podria danar los retenes...

Nota. Use grasa para alta temperatura en los cojinetes del volante de trituracion.

SO0 0 000
P T T O = N
oO~NOOI R WN

Detalle de los engrasadores debajo de la cubierta superior

Fig 6.1.2 Engrasadores y colisa bajo cubierta superior

Fig. 6.4 Aceite hidraulico (modelos TMP)
Engrasador 6.1.4 s

Engrasador 6.1.3

Engrasador 6.1.6

Aceite Hidraulico
-Varilla control
Colisa 6.1.2 ~Tapén llenado
-Filtro
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Filtro de aire

Vaﬂlla S
control %

T pon ~
ue 3

nado

Fig. 6.2a Motor (Kubota diesel)

Aceite hidraulico

- Vanila control
- Tapon rellenar

©GreenMechLtd

6.2 Aceite del motor
6.2.1 Comprobar a diario (fig 6.2).
Ver manual Motor

6.3 Refrigerante (solo motores

diesel) Debajo cubierta motor
6.3.1 Comprobar diariamente (fig 6.3)
radiador y deposito expansion. Llenar
cuando sea necesario. Comprobar
anticongelante

JATENCION! No abra el tapon con
el motor caliente

NOTA: No es necesario en los
motores de gasolina con
refrigeracion por aire.

6.4 Aceite hidraulico

6.4.1 Comprobar diariamente (fig.6.4). En
caso de que el nivel haya bajado, afadir
hidraulico, hasta el nivel adecuado.

6.4.2 Cada 1000 horas. Sacar el tapon de
vaciar y vaciar el deposito. Rellenarlo con
aceite nuevo con las especificaciones
correctas. Sustituir filtro (6.18)

6.5 Nivel del Combustible

6.5.1 Comprobar el nivel diariamente,
antes de empezar a trabajar (fig. 6.5).

iATENCION! Use solo
combustible limpio de impurezas. Si
tiene dudas utilice un embudo con filtro.

A IATENCION! No utilice ningtn tipo
de combustible sintético

6.6 Inspeccionar Correas
Bajo la cubierta del motor o

En TMB bajo cubierta correas
6.6.1 Comprobar diariamente, antes de
empezar a trabajar, el estado de todas las
correas. Sustitiyalas si estan deterioradas.
Ver seccion 6.9 par instrucciones sustitucion
y ajuste.

- 30 -
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Fig 6.7.1 Cubierta del plato triturador

Panel de
acceso

Tomillo de la
cubierta del
volante triturador

6.7 Cuchillas de corte

Girar y sustituir
El disefo de los discos permite girarlos por lo
menos 2 veces antes de afilarlos.
6.7.1 Asegurese que el motor esta
apagado y sin la llave de contacto puesta.
6.7.2 Quite la cubierta del motor o la de las
correas. Compruebe que el plato de
trituracion esta completamente parado.

6.7.3 Retire el tornillo de fijacion de la tapa
de la camara de trituracion. Ayudandose del
conducto de descarga, abra la camara de
trituracion. (fig. 6.7.1).

/ATENCION! Tenga extremo cuidado
con el filo de los discos. Cuidado con
movimientos inesperados.

6.7.4 Bloquear el volante triturador con
pasador que fija la pala del ventilador. Haga
girar a mano el plato de trituracion hasta
fijarlo.

6.7.5 Aflojar el tornillo que fija la cuchilla.
Retire la cuchilla de discos, y limpie su base
de apoyo.

6.7.6 Cologue de nuevo el disco (girandolo
para que presente un filo de corte en buen
estado) frente a la contra-cuchilla.

6.7.7  Apriete el tornillo con un par de
150Nm (110Ib.ft.)

6.7.8 Saque el pasador de retencién y haga
girar el volante hasta situar otra de las
cuchillas. Repita las operaciones a partir de
la6.7.5

6.7.9 Compruebe el estado y la sujecion de
las contra-cuchillas. Sustitiyalas o girelas si
procede. No las afile.

6.7.10 Vuelva a montar las cubiertas y

sujételas bien
A JATENCION!  Los discos solo se

deben afilar afilandola cara trasera en una
bancada adecuada. Afilar la parte delantera
cambiara la holgura establecida por el
fabricante. No afile los discos con equipos
inadecuados.

Nota. Si alguno de los discos tiene un
desgaste superior a su seccion plana
anular, se debe sustituir el juego completo.
Compruebe las tuercas y tornillos vy
sustitiyalos si ve algun defecto.

Todos los juegos de discos deben ser
afilados por igual, eliminando cantidades de
material iguales para asi asegurar un
equilibrado correcto (Ver seccion 6.24)

6.8 Rejilla Radiador (Solo motores
diésel)

Diariamente

6.8.1 Limpiar la parrilla delantera. (fig. 6.8).
Cada 50 horas de trabajo

6.8.2 Ademas de lo anterior, sople el
radiador desde atras con compresor y limpie
el frontal.

A JATENCION! Las impurezas en el
radiador provocan sobrecalentamiento del
motor, con riesgo de incendio.

©GreenMechLid
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Fig 6.9.1 Corea de la bomba (Motores gasolina)

Fig 6.9.2 Comea de labomba (ArbTrak)
3 \ pr*m_
s | / | Tomilos (4)

Modelos TMP)
THRHHR q

©GreenMechLtd

6.9 Sustituir Correas

6.9.1 Quite la cubierta del motor o la de
las correas en modelos TMP,

Transmision triturador (Modelos a motor)

Las correas se tensan con el peso del motor.
6.9.2 Colocar un elevador o gato debajo
del motor e irlo levantando hasta que las
correas flojas puedan sacarse. Saquelas y
cambielas.

Transmision al triturador (Modelos TMP)
6.9.3 Aflojar el tensor hasta que las
correas queden flojas y puedan cambiarse
(Fig. 3.9.4)

Correas de la bomba (Modelos gasolina)
6.9.3a. Aflojar tornillo amarre y tornillo
pivote para permitir ajuste o sustitucion.
(Fig. 3.9.1)
6.9.4a Quitar las correas usadas y colocar
un nuevo conjunto, asegurandose que las
correas se alojan bien en las ranuras.
6.9.5a Levante el soporte de la bomba
para tensar las correas.
6.9.6a Tensar el pivote y apretar el tornillo
de amarre y pivote.

Correas de la bomba (Modelos ArbTrak)
6.9.3b  Aflojar los dos tornillos de los
agujeros alargados de la placa de la
bomba y afloje las tuercas de la barra
tensora para permitir el ajuste o el cambio
de las correas. (Fig 3.9.2)
6.9.4b Quitar las correas usadas y colocar
un nuevo conjunto, asegurandose que las
correas se alojan bien en las ranuras.
6.9.5b Re-tensionar las correas usando las
tuercas y verifique la tension.

Correas Bomba (Mod. TMP-bomba integrada)
6.9.3b Aflojar los dos tornillos de los
agujeros alargados de la placa de la
bomba y afloje las tuercas de la barra
tensora para permitir el ajuste o el cambio
de las correas. Fig 6.9.3
6.9.4b Quitar las correas usadas y colocar
un nuevo conjunto, asegurandose que las
correas se alojan bien en las ranuras.
6.9.5b Re-tensionar las correas usando las
tuercas y verifique la tension.

Todos los modelos
6.9.8b Colocar cubiertas
cierre.

y asegurar

6.10 Limpieza con vapor

(Cada 250 h)
6.9.1 Compruebe que todas las cubiertas
y paneles estan su sitio y cerradas.
6.9.2 Limpie las superficies con vapor.
6.9.3 Limpie los componentes eléctricos
con un trapo hiumedo, luego pulverice
WD40 y luego séquelos con un trapo seco.

JATENCION! No proyecte vapor
directamente sobre componentes electrénicos
y cajas control

- 52w
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6.11 Filtro aire (Motor diesel

Filtro de aire

T
?h

| Tensor

1 X

|8

6.11 Filtro de Aire

6.11.1 Abra clips y saque la tapa. (Fig. 6.11)
6.11.2 Saque el elemento y soplelo
(compresor) o golpéelo suavemente para
sacar el polvo.

6.11.3 Vuelva a montarlo

6.12 Conexiones eléctricas

(Semanalmente o cada 50 horas)
Compruebe que todas las conexiones de la
instalacion eléctrica estén bien conectadas y
apretadas.

JATENCION! Una mala conexién puede
afectar a los circuitos de seguridad y también
impedir que arranque el motor.

6.13 Bateria (semanal o cada 50 horas)

6.13.1 Quitar la tapa de la bateria

6.13.2 Sacar los tensores para tener acceso.
6.13.3 Comprobar el nivel del electrolito y
rellenar, si es necesario.

6.13.4 Sujetar la bateria con los tensores.
6.13.5 Volver a poner la cubierta.

iCUIDADO! La bateria despide gases

inflamables y explosivos. El electrolito es
corrosivo. Evite chispas y vertidos.

Sustitucion de la Bateria

6.13.6 Quitar la tapa de la bateria

6.13.7 Sacar los tensores para tener acceso.
6.13.8 Desconecte el cable negativo (—)Negro
6.13.9 Desconecte el cable positivo (+)Rojo
6.13.10 Saque la bateria

6.13.11 Coloque la nueva bateria, fijela,
conecte el polo positivo y por ultimo conecte
el negativo.

6.13.12 Sujetar la bateria con los tensores.
6.13.13 Volver a poner la cubierta.

6.14 Ruedas y neumaticos

L8]

y remolques (semanal o cada 50 horas)

6.14.1 Compruebe el estado de los
neumaticos.
6.14.2 Compruebe la presion de los

neumaticos. Presion correcta 2.7 bar
(40Ib/in?). inflelos si fuera necesario.

6.14.3 Compruebe el apriete de las tuercas
de sujecion. Debe ser de 110 Nm (80Ibft).
6.14.4 Los neumdticos que incorporan
selladores llevan valvula de con capucha
verde o una arandela verde. Operan igual que
los normales.

Pero, si se aprieta la valvula para sacar aire, la
véalvula se puede bloquear con el producto
sellador. Para solventar esto, se puede sacar
el nicleo o bien rellenar con aire a presién

©GreenMechLtd
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Fig 6.L5.1 Ajustar freno
W

estrella
de ajuste

Fig 6.15.2 Ajustar freno
e ™ Tuerca —

Registro nivel

©GreenMechLid

6.15 Frenos (semanal o cada 50 horas)
6.15:1 Compruebe el funcionamiento
correcto del freno de inercia y del freno de
estacionamiento.

Cada 100 horas de trabajo

Ajustar los frenos como se indica.
6.15.2. Calce las ruedas, quite el freno de
estacionamiento por completo y compruebe
que la lanza esta extendida por completo.
6.15.3 Levante la maquina y déjela sobre
soportes con las dos ruedas levantadas del
suelo.
6.15.4 Saque el tapon interno para
acceder a la rueda estrella. (Fig 6.15).
6.15.5 Mientras hace girar la rueda a
mano, vaya ajustando la rueda estrella.
Pare cuando empiece a notar resistencia
en la rueda.
6.15.6 Haga retroceder la estrella hasta
que la rueda vuelva a quedar libre
moviéndose hacia adelante.
6.15.7 Compruebe que la unién permite un
movimiento de 4 a 6 mm en el cable’
6.15.8 Repita el proceso con la otra rueda.
6.15.9 Compruebe que el equilibrador esta
recto y tira por igual de los dos cables.
(Fig.6.15.2).
6.15.10 Ajuste la tuerca esférica para
suprimir holgura en la accién de freno
Nota:
Si la maquina se transporta a menudo y con
recorridos largos, puede ser necesario realizar
estos ajustes con mas frecuencia,

Ver el manual AL-KO para la sustitucion de

zapatas
A JATENCION! Si se hace rodar la rueda

hacia atras no se puede hacer un ajuste
correcto.

6.16 Cojinetes y Pivotes
Semanalmente. Ver apartado 6.1 para
detalles engrase.

Cada 250 horas de trabajo

6.16.1 Verificar los componentes rotatorios

por si tienen juego o hacen ruido

6.16.2 Sustituir piezas, si es necesario.
Nota: Los cojinetes de las ruedas estan libres
de mantenimiento.

6.17 Caja transmision Modelos MTP
Semanalmente. Ver Fig. 6.17
6.17.1 Verificar el nivel y rellenar si es
preciso.
Cada 1000 horas
6.17.2 Vaciar y rellenar con aceite limpio

-34-



6-MANTENIMIENTO

Arborist 150

Ficg 6.20.1 Filtro de retorno hidraulico

Filtro hidraulico

Fig. 6.20.2 Filtro hidraulico ( modelosTMP)

Aceite hidraulico

- Varilla control
- Tapon llenar
- Filtro

6.18 Conexiones Hidraulicas

Cada 50 horas de trabajo
6.18.1 Con la ayuda del diagrama del
circuito hidraulico, sigalo y verifique que no
hay fugas o danos en conducto vy
conexiones.
6.18.2 Sustituya los conductos dafados
(latiguillos) por otros nuevos de su tipo y
longitud correctos.
6.18.3 Estudie la colocacion del conducto y
evite tensiones y dobleces acusados.

jCUIDADO! Antes de desmontar un
conducto, aseglrese de que no hay
presion hidraulica en el circuito.

A /ATENCION! Instalar los tubos sin
aplastamientos o dobleces

6.19 Elementos Atornillados

Cada 250 horas de trabajo
6.19.1 Compruebe que todos los tornillos
de montaje estan apretados correctamente.

6.20 Filtro hidraulico de retorno

Cada 250 horas de trabajo
Modelos TMP

6.20.1 Compruebe que el aceite esta frio.
6.20.2 Desatornille la tapa del filtro (hay un
muelle bajo la tapa) y levante con
precaucion el elemento filtrante (fig 6.20).
Para sacarlo puede requerirse tirar un poco.
Desechar el filtro (de acuerdo con la
legislacion vigente).

6.20.3 Coloque un filtro nuevo elemento
filtrante  segin las  especificaciones
correctas y coloque de nuevo el muelle y la
tapa en su sitio.

ATENCION! No apriete

demasiado

6.21 Cambio aceite hidraulico

Cada 1000 horas

6.21.1 Retire el aceite del deposito
mediante una bomba de succion y sustituya
el aceite por nuevo aceite hidraulico de
especificaciones correctas.

6.21.2 Sustituya el filtro de succion.

6.21.3 Disponga del aceite usado segun
las especificaciones de la Legislacion
vigente.

©GreenMechLtd
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6.22 Fusibles y sistema anti-atascos

Hay dos fusibles

Un fusible de 40 Amperios en linea, protege el pre-calentador del motor diesel, el circuito de
arranque y la caja de control...

Un fusible de 20 Amperios protege al sistema anti-atascos.

Nota El sistema anti-atascos viene con las velocidades ajustadas en fabrica.
segun el modelo de maquina. No debe modificarse.

6.23 Localizacion de fallos

Fallo

El motor no arranca

Comprobacioén Accién
Bateria Recargar
Combustible Llenar el deposito

Presion aceite

Comprobar nivel aceite

Corte por calentamiento

Comprobar funcionamiento

Fusibles

Comprobar

Velocidad incorrecta del
motor

Palanca de aceleracion del
motor

Comprobar funcionamiento

No gira el volante de
trituracion

Correas de transmision

Sustituir

No giran los rodillos de
alimentacion

Barra de control

Comprobar funcién y corregir

Conmutador
Triturar/desplazar
(Solo modelos ArbTrak)

Seleccionar correctamente

Sistema hidraulico

Comprobar el solenoide de la
electro-valvula

Los rodillos de alimentacion
no hacen retroceder el
material

Barra de control

Comprobar funcién y corregir

Valvula hidraulica

Comprobar funcionamiento

El tubo de salida no
expulsa el material

Chimenea descarga

Comprobar obstruccion

Discos de corte

Comprobar bloqueo

Maquina inestable

Pie de apoyo

Ajustar posicion correcta

Ruidos inusuales

Plato corte y rodamientos

Comprobar y sustituir

Caja transmision
Solo modelos TMP

Comprobar funcionamiento

©GreenMechLtd
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6.24 RE-AFILAR CUCHILLAS

Fig. 6.24 - Re-afilar cuchillas

Re-afilar solamente esta cara

Cara "A"
Mo re-afilar

163 DIA

Cara "A”
No re-afilar

Muela rotativa

El dafio no debe pasar
de 80 mm. en dametio

- 37 -

6.24.1 Examinar los danos del juego de
discos de corte. Si la cara “A” esta
gastada, el disco tiene que ser
desechado. Si tiene trocitos rotos del
filo de corte, el disco puede
reacondicionarse, siempre que las
muescas no alcancen la zona interior
correspondiente a 90 mm de
diametro.

6.24.2 Empezar por re-afilar el disco mas
estropeado de la serie. Con él se
establecera la pauta de re-afilado de
los otros.

6.24.3 Si existen grandes muescas
ocupando menos del 30 % de la
circunferencia, el disco puede ser re-
afilado, sila parte dafnada no se usa
para el corte.

6.24.4 Las muescas pueden repararse al
esmerilar un filo de corte alrededor de
la zona danada y usando una muela
con bancada.

6.24.5 Con el disco de corte colocado en
un mandril, re-afilar a 43° tal como
indica la figura.

6.24.6 Re-afilar con pasadas de 0,01 mm
hasta restablecer el filo de corte.

6.24.7 Si al rectificar se llega a los de 90
mm de diametro, el disco debe ser
desechado.

6.24.8 Después de rectificar, los discos
de un conjunto no pueden variar en
+/- 1 gramo. El peso de un disco no
puede ser inferior a 560 gramos.

©GreenMechLtd
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7.1 Almacenamiento

7.1.1 Limpie bien la maquina y preste atencion a posibles sustituciones de
piezas dafnadas.

7.1.2 Lleve a cabo el mantenimiento recomendado para las 250 horas de
trabajo, si no lo ha realizado todavia. (Ver seccion 6)

7.1.3 Sustituya los recambios necesarios.

7.1.4 Desconecte la bateria. (Si la tiene)

7.1.5 Vacie el depdsito del combustible (en modelos con motor)

7.1.6 Sila maquina va a estar almacenada mas de 3 meses, coloque unos pies
de apoyo bajo la maquina, para que los neumaticos no toquen el suelo...

7.2 Reinicio de la actividad

7.2.1 Cargary conectar la bateria Ver apartado 6.13
7.2.2 Comprobar la presion de los neumaticos Ver apartado 6.14
7.2.3 Comprobar el freno de estacionamiento Ver apartado 6.15
7.2.4 Realice todos los trabajos de preparacion Ver seccion 4

7.3 Desguace de la maquina

Cuando la maquina esté inutilizable, se deben verter (por separado en
instalaciones autorizadas para ello) los siguientes elementos:

Aceite del motor. Aceite hidraulico. Anticongelante. Bateria. Neumaticos.

Si tiene dudas al respecto, consulte al Departamento de Medio Ambiente de su
Municipio.

Los principales componente no férricos, tales como mangueras hidraulicas,

cubiertas del motor, etc.; también deben ser enviados a reciclar de modo
separado.

©GreenMechLtd -38 -



Arborist 150 8-CERTIFICADO CONFORMIDAD CE

El Certificado de Conformidad, preceptivo en la Comunidad Europea, tiene por objeto definir con
concrecion y para una determinada maquina, quien la ha fabricado, donde esta archivado el
correspondiente Dossier Técnico y que Directivas, Reglamentos y Normas se han contemplado
en su proyecto y construccion. También especifica algunas de sus caracteristicas principales.

Gre-:n_Meci‘.
DECLARATION OF CONFORMITY

In respect of the following Directives
Eurcpem Machinery Directive 2006 42 EC. European Noise Emission by Equipment for use Outdoors Dirsctive (2000 14 EC), EMC Directive

2004 108 EC

Compenny, GreenMech Ltd, The Mill Industrial Park, Kings Couphton Alcester, Warwickshirs, B4 5QG, Tel: 01789 400044, Fax:
01789 400167

Egutpment Wood Chipper

Model! ARB1350MT26

Serial no 13018

Technical File Holder: As detailed above

Iz in Conforminy with the followimg principla stadard,

- - Forestry Equipment Wood Chupper Safety

BS EN_IS0 13857 2008 Safetv distances, upper limbs

BS EN IS0 1200 2010 General puncapals of design risk asseswpent and nisk reduction

BS EN 1760:2009 Presmure smative safety devices (Part 2 Edges and Bar)
B5 EN 953:2000 General requirements for the design and construction of guards
EN IS0 374H:2010 Noise Level

I heeehy declare that the equipment named above has been designed o comply with the relevant sections of the above refersnced specifications.
The unit complies with all applicable Essential Requirements of the Directives
Stened for GreenMech Lid

b7

4

J A E Tumer
Munaging Dirsctor ar Alcester Warmwackshire
4% January 2010

EC Conformiry Certificate

L Manufacturer: GreenMech Ltd, The Mill Industnial Park 2., Centificate Holder: Greenhlech Ltd
Kings Coughton, Alcestes, Warwickshize, B49 5QG England
3. Laboratory Report 4.EC Directive Applicable

Ne 1 Date 10 July 2012 200014EC Annex V

Measured sound power level - 118 dB
Guaranteed Sound Power Leve! (118 dB

T.Description of Equipment

Type of Equpment: Wood Chupper
Trade Name Gresm\Mech |

Type No: ARB130MT26 I1dentification No: 13018
Type of motor(S): Diesel Mamufacturer: GreenMech
Type of entegy: 1048w Powet revs 3000rpm

Other required technical charactersstics: Road Tow

8.The following doc bearing the number iu box 2 are d to this centificate

9. Certificate Valid
(Stamp)

Place: Kings Coughton, Alcester Warwickshire B19 3QG
e g
4,’ s [ {.’.a A: iy

Date: 19 December 2012

(Signatare)

©GreenMechLtd -39 -
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DO NOT SCALE - IF IN DOUBT ASK 1ST ANGLE PROJECTION DIMNS IN MM PROGRAM No:-

TEM Defa
PART NUMBER | DESCRIPTION | ult/
NO. QrY.
1 | QC160-3-40 | BUSHHOUSING | 1
2 | QC160-3-41 BUSH 1
3 | 5MMROD | LOCATING ROD
: 4 40620 GRUBSCREW
USE 2 5MM RODS TO LOCATE BUSH INTO HOUSING

-PRESS BUSH FULLY INTO HOUSING AND FIT GRUBSCREW
FLUSH WITH TOP OF HOUSING
2
PRESS BUSH 2/3RDS INTO HOUSING AND REAM 30MM
-REMOVE DEBRIS

TOLERANCES: FINISH: S AR, oy |ReEax ﬁlﬂrlﬁk&ﬁ&%@kms
LINEAR: D 02SMM cHED on +{-0.025mm
ANGULAR 025 £47YD 355 FABRICATED PARTS +/-1.0mm
NOTE:SMM RODS CAN BE USED TOREMOVE GreenMech Lid Bl FIXE“D“EROLLER BUSH ASSY
BUSH FROM HOUSING el
sy Coughon LATER MODELS
Works B47 5QG Tel 01789 400044 OWG NO. A2

WEIGHT,
FEV MODIFICATION DRAwH

APPFD DATE

SCALETD IHEET 1 OF |
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